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DECYZJA

Dziatajac na podstawie: __— _

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.);

e art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z2018r., poz.799) w zwiazku z § 2 ust.1 pkt 14
i § 3 ust.1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz.
U. z 2016r. poz. 71),

po rozpatrzeniu wniosku UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o.
obecnie SUPERIOR INDUSTRIES Production (Poland) Sp. z o. o., ul. Ignacego
Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola z dnia 21 wrzesnia 2017r. wraz
Zz uzupetnieniami: z dnia 2 marca 2018r.,, znak: UPP Z2/531/2018, z dnia
26 lipca 2018r., znak: W/1009/18 i z dnia 8 sierpnia 2018r. znak: W/1099,
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 marca 2007r., znak:
SR.IV-6618-28/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewoddztwa
Podkarpackiego z dnia 19 lipca 2010r. znak: RS.VI-7660/43-3/08, z dnia
28 wrzesnia 2012r., znak: 0S-1.7222.23.3.2012.DW, z dnia 23 lipca 2013r., znak:
0S-1.7222.12.1.2013.DW, z dnia 3 wrzesnia 2014r., znak: 0S-1.7222.43.4.
2014.DW i z dnia 3 grudnia 2014r., znak: 0OS-1.7222.43.13.2014.DW, z dnia
18 marca 2015r., znak: OS-1.7222.43.11.2014.DW, i z dnia 29 wrzes$nia 2016r.,
znak: 0S-1.7222.3.1.2016.DW udzielajagcej UNIWHEELS Production (Poland)
Sp. z 0. 0., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450,
NIP 8652215995 (wczesniej ATS Stahlschmidt & Maiworm Sp. z 0. 0. w Stalowej
Woli, REGON 012349160), pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacii
do produkcji samochodowych felg aluminiowych o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej 110 000 Mg/rok wraz z instalacjg lakierni o zuzyciu rozpuszczalnikow
organicznych 383 Mg/rok - Zaktad nr 2,

orzekam

l. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
30 marca 2007r., znak: SR.IV-6618-28/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 19 lipca 2010r. znak: RS.VI-7660/43-3/08,

A
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z dnia 28 wrzesnia 2012r., znak: OS-1.7222.23.3.2012.DW, z dnia 23 lipca 2013r.,
znak: OS-1.7222.12.1.2013.DW, z dnia 3 wrzes$nia 2014r., znak: 0S-1.7222.43.4.
2014.DW i z dnia 3 grudnia 2014r., znak: 0S-1.7222.43.13.2014.DW, z dnia
18 marca 2015r., znak: 0OS-1.7222.43.11.2014.DW i z dnia 29 wrzes$nia 2016r.,
znak: 0S-1.7222.3.1.2016.DW udzielajgcg UNIWHEELS Production (Poland)
Sp. z 0.0., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450,
NIP 8652215995 (wczesniej ATS Stahlschmidt & Maiworm Sp. z 0.0. w Stalowej
Woli, REGON 012349160), pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji samochodowych felg aluminiowych o maksymalnej zdolnoSci
produkcyjnej 110 000 Mg/rok wraz z instalacjg lakierni o zuzyciu rozpuszczalnikow
organicznych 383 Mg/rok - Zaktad nr 2, w nastepujacy sposob:

1. Uzyta w kazdym miejscu decyzji nazwa prowadzacego instalacje
"UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z 0.0., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450
Stalowa Wola, REGON 830483450, NIP 8652215995” otrzymuje brzmienie:
,SUPERIOR INDUSTRIES Production (Poland) Sp. z o. o. ul. Ignacego
Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450, NIP 8652215995”.

1.2. Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

»,.2.1.a/ Hala obrébki cieplnej | (przy HOM: piece topialnicze Hindenlang o mocy
465 kW (4 szt.), piec Karnat Instal o mocy 2450 kW (1szt.), linia do obrébki cieplnej
Schmitz & Apelt (piec do starzenia o mocy 100 kW) i piec do przesycania 0 mocy
500 kW (1 szt.).

b/ Hala obrébki cieplnej Il (przy nawie 1V): piec NUOVA CIVARDI o mocy 1600
kW modut LGO (1 szt.) i piec NUOVA CIVARDI o mocy 300 kW modut ALO (1 szt.)”

1.3. Punkt 1.2.2. otrzymuje brzmienie:

» .2.2. Hala odlewni (nawa nr |, Il, lll IV produkcja felg),

a/ Nawa nr |: piec topialniczy ZPF o mocy 1260 kW (2 szt.) do topienia wioréw
aluminiowych; instalacja ARP do przygotowania wior do przetopu, maszyny
odlewnicze typu Gima (8 szt.), urzadzenie rtg MU 231 XL (1 szt); piec do starzenia
o mocy 100 kW (1 szt.), wanna do chtodzenia felg (1szt.), piec do przesycania
o0 mocy 500 kW (1 szt.); urzadzenie odgazowujace typu Foseco (1 szt.),maszyny
odlewnicze typu Rypper (6 szt.); prasa hydrauliczna Typu G&K (2 szt.).

b/ Nawa nr Il: piec topialniczy ZPF o mocy 1600 kW (1 szt.); piec topialniczy ZPF
o0 mocy 2000 kW (1 szt.); maszyny odlewnicze typu Rypper (6 szt.); maszyny
odlewnicze typu Gima (8 szt.); urzadzenia rtg MU 231 XL (2 szt.); piec do starzenia
o mocy 100 kW (1 szt.), wanna do chtodzenia felg (1 szt.), piec do przesycania o
mocy 500 kW (1 szt.); urzadzenie odgazowujace typu Foseco (1 szt.): komora do
piaskowania kokili: prasa hydrauliczna typu G&K (2 szt.).
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¢/ Nawa nr llI: piec topialniczy ZPF o mocy 1260 kW (1 szt.); piec topialniczy ZPF
o mocy 1600 kW (1 szt.); maszyny odlewnicze typu Rypper (12 szt.); maszyny
odlewnicze typu Gima (6 szt.); urzadzenie rtg MU 231 (1 szt.); urzadzenia rtg typu
Wheel 6000 (2 szt.); piec do starzenia o mocy 100 kW (1 szt.), wanna do
chtodzenia felg (1 szt.), piec do przesycania o0 mocy 500 kW (1 szt.); urzadzenie
odgazowujace typu Foseco (1 szt.), prasa hydrauliczna typu G&K (2 szt.)

d/ Nawa nr IV: piece Hindenlang o mocy 465 kW (2 szt.); piec ZPF o mocy
1260 kW (1 szt.), piec Karnat Instal typ 2TK7AIRe o mocy 2450 kW (1 szt.),
maszyny odlewnicze typu Dimo (10 szt.); urzadzenie rtg typu DP 500 (1 szt.);
urzadzenie rtg typu MU 231 (1 szt.); urzadzenie odgazowujgce typu Foseco (1 szt.)
komora do piaskowania kokili, prasa hydrauliczna typu G&K (1szt.), myjka Caber
Impianti z palnikami gazowymi o0 mocy 189 kW i 91 kW”

I.4. Punkt 1.2.5. B otrzymuje brzmienie:

» .2.5.B. Hala polerowania felg

-24 tokarki,

-przenosnik tasmowy o dtugosci 155 m,
- wyparka o wydajnosci 400 I/h.”

I.5. Punkt Il.1.2 otrzymuje brzmienie:
» I1.1.2. Dopuszczalna roczna emisja gazow i pytow z instalaciji

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna emisja
roczna [Mg/rok]

1. Pyt og6tem 18.967
2. Pyt zawieszony PM10 18.967
3. Pyt zawieszony PM 2.5 1.604
4, Dwutlenek siarki 10.028
5. Tlenek wegla 623.14
6. Dwutlenek azotu 51.495
7. Miedz 0.004
8. Mangan 0,000025
9. Nikiel 0,000071
10. | Zelazo 0.738

11. | Cynk 0.003

12 | Chrom i jego zwigzki 0,000055
13. [ Tytan 0,000088
14. | Weglowodory aromatyczne 0.006
15. | Weglowodory alifatyczne 0.033
16. | LZO 6,5098
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1.6. Punkt 1I.2 otrzymuije brzmienie:

»Il.2. Dopuszczalna ilos¢ i sklad sciekéw z instalaciji
I.2.1.a. llos¢ Sciekéw z instalacji wprowadzanych do urzadzer kanalizacyjnych
zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli:
Qsrd = 460 m®/d w mieszaninie $ciekdéw przemystowych pochtodniczych i bytowych
oraz wody opadowo-roztopowe z powierzchni tacznej 98 413 m2, w tym:

- powierzchnie dachowe — 28 770 m?

- powierzchnie utwardzone — 15 777 m?

- powierzchnie nieutwardzone — 53 866 m?
b. llos¢ sciekow z instalacji wprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych zaktadu
HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli z Lakierni Il
Qsrd = 165 m¥%d  w mieszaninie $ciekdw przemystowych i bytowych oraz wody
opadowo-roztopowe z powierzchni tacznej 24 250 m2, w tym 12628 m?2
powierzchnie szczelne drég i placow”

I.7. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

,labela 6
K . Zrédto Skiad chemiczny
Lp. od Rodzaj odpadu llosc owstawania i wlasciwosci
P odpadu ] odp [Mg/rok] P b
odpadu odpadu
1. | 08 01 15* Szlamy wodne 1000,0 Proces Sktad: zywice
zawierajace farby lakierowania poliestrowe i zywice
lakiery zawierajgce na mokro epoksydowe,
rozpuszczalniki w kabinach rozpuszczalniki
organiczne lub inne malarskich (ksylen, mezytylen,
substancje butanol, izobutanol,
niebezpieczne octan butylu,
weglowodory
aromatyczne lekkie),
Wiasciwosci: odpady
potptynne, draznigce
H4, ekotoksyczne
H14.
o | 110107* Alkalia trawiace 15,0 Zuzyte kapiele Sktad:. NaOH lub
trawigce KOH lub pirofosforan
W myjce potasu, weglowodory,
ultradzwiekowej ttuszcze.
Wiasciwosci: odpady
ciekte, silnie
alkaliczne, zrgce H8
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3 |110113*

Odpady

z odttuszczania

zawierajgce
substancje

niebezpieczne

500,0

Proces
odttuszczania
felg

Sktad:.
pirofosforantetra
potasu, weglan
potasu, oktawian
potasu, weglowodory,
ttuszcze
Wiasciwosci: odpady
ciekte, draznigce H4

12 01 09*

Odpadowe emulsije i
roztwory z obrobki

metali

niezawierajgce

chlorowcow

3000,0

Proces obrdbki
wykonczenio-
wej i recznej —
wymiana w
urzgdzeniach

Sktad: mieszanina
ciektych
weglowodorow
o dtugich tancuchach
(powyzej C-35) ,
dodatkow
uszlachetniajacych
glikol heksylenowy,
fenoksy izopropanol
oraz zanieczyszczen,
produktéw starzenia
i rozktadu, opitki Al.
Wiasciwosci: odpady
ciekte, draznigce H4

13 02 05*

Mineralne oleje

silnikowe,

przektadniowe

i smarowe

niezawierajgce

zwiazkow
chlorowco-
organicznych

50,0

Wymiana
olejow
w Srodkach
transportu
i urzgdzeniach

Sktad: mieszanina
ciektych
weglowodorow
o diugich tancuchach
(pow. C-35) , dodatki
uszlachetniajgce,
przeciwpienne,
przeciwkorozyjne,
przeciwutleniajgce
metale ciezkie w
postaci zwigzkéw
organicznych i
nieorganicznych , pyt,
drobne ziarna
mineratéw oraz
zanieczyszczen ,
produktéw starzenia
i rozktadu.
Wiasciwosci: odpady
ciekte draznigce H4,

ekotoksyczne H14.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki

i mieszaniny

rozpuszczalnikow

50,0

Proces mycia
kabin
lakierniczych

Skiad: zuzyte
rozpuszczalniki
zawierajgce ksylen,
mezytylen, butanol
izobutanol, octan
butylu, weglowodory
aromatyczne lekkie,
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Wiasciwosci: odpady
ciekte, tatwopalne
H3-B, ekotoksyczne

H14.
7. | 1501 10* Opakowania 65,0 Opakowania Sktad: zywice
zawierajgce po farbach poliestrowe
pozostatosci subst. i epoksydowe,
niebezpiecznych lub rozpuszczalniki
nimi zaniemcz. (np. (ksylen, etylobenzen,
Ssrodkami ochrony octan butylu, butanol,
ro$lin 1'i 1l klasy izobutanol)
toksycznosci - weglowodory
bardzo toksyczne i alifatyczne
toksyczne) i aromatyczne, stal
Wiasciwosci: odpady
state, tatwopalne H3-
B, draznigce H4,
ekotoksyczne H14
8. | 1502 02* | Sorbenty, materiaty | 180,0 Biezgce Sktad: celuloza,
filtracyjne, tkaniny naprawy oraz bawetna, tworzywa
do wycierania utrzymanie sztuczne (poliamid,
i ubrania ochronne ruchu poliester),
zanieczyszczone Zzanieczyszczone
substancjami weglowodorami,
niebezpiecznymi rozpuszczalnikami.
(np. PCB) (ubrania Wiasciwosci: odpady
ochronne, szmaty, state, fatwopalne
scierki, wioknina H3-B, drazniace H4,
filtracyjna z malarni) ekotoksyczne H14,
szkodliwe H5
9. |1160213* | Zuzyte urzadzenia 3.5 Wymiana Skiad: stal, tworzywa
zawierajgce zuzytych sztuczne, (poliamid,
niebezpieczne zrodet Swiatta, poliester),
elementy inne niz komputerow krzemionka,
wymienione w 16 02 i inny sprzet | aluminium, rte¢, otdw,
09do 16 02 12 elektryczny nikiel, stront, bar.
i elektroniczny | Wiasciwosci: odpady
state, ekotoksyczne
H14 i toksyczne H6
10. | 16 05 07* Zuzyte 0,15 Odpad Sktad: kwas
nieorganiczne stanowi¢ bedg siarkowy,
chemikalia przetermin. lub | wodorotlenek wapnia,
zawierajace nienadajgce kwas azotowy, kwas
substancje sie do solny.
niebezpieczne stosowania Wiasciwosci: odpady
nieorganiczne | ciekte, toksyczne H6,
Odczynniki Zrace H8
chemiczne -
laboratorium
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11. | 16 05 08* | Zuzyte organiczne 0,15 Odpad Skiad: kwas octowy,
chemikalia stanowi¢ beda metanol.
zawierajgce przetermin. lub | Wiasciwosci: odpady
substancije nie nadajace | ciekte, toksyczne H6,
niebezpieczne sie do zrace H8
stosowania
org. odczynniki
chemiczne —
laboratorium
12. | 16 06 O1* Baterie 0,8 Wymiana Sktad: kwas
i akumulatory akumulatoréw | siarkowy, Pb, PP, PE
ofowiowe w pojazdach Wiasciwosci: odpad
i maszynach staty, zracy H8,
roboczych toksyczny H6
13. | 19 08 13* | Szlamy zawierajgce | 370,0 Usuwanie Sktad: substancje
substancje szlamow nieorganiczne
niebezpieczne z poneutraliza- (krzemionka),
z innego niz cyjnych mieszanina ciektych
biologiczne z oczyszczania | weglowodorow do
oczyszczania Sciekow C35, oraz zaniecz.
$ciekéw organiczne
(asfalteny, koks,
karbony, karboidy)
nieorganiczne i otéw
Wiasciwosci: odpady
potptynne, draznigce
H4, ekotoksyczne
H14
RAZEM 5234,6
1.8. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:
, 1abela 7
: llosé Zrodio Skitad chemiczny
Lp. o dKOd Rodzaj odpadu [Mg/rok] powstawania i wiasciwosci
padu
odpadu odpadu
1. | 08 0199 Inne 80,0 Wymiana Skfad: widkna
niewymienione zuzytych mat syntetyczne —
odpady z filtrujacych w nylonowe, witdkna
produkcji, kabinie do bawetniane, widékno
przygotowania, proszkowego szklane
obrotu i pokrywania zanieczyszczone
stosowania oraz elementéw zywicami
usuwania farb aluminiowych poliestrowymi
i lakierow i epoksydowymi

Wiasciwosci:odpady

state, nasigkliwe
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08 02 01 | Odpady proszkow 160,0 Proces Sktad: mieszanina
powlekajacych naktadania sproszkowanych
powtok z zywic poliestrowych
wykorzystaniem i epoksydowych
metody i barwnikow-
elektrostatyczne;j, pigmentow
Wiasciwosci:odpady
state, roznobarwne
1003 99 Inne 850,0 Usuwanie Sktad: aluminium,
niewymienione nadlewow dodatki
odpady z kotnierzy felg uszlachetniajgce
z hutnictwa Wiasciwosci:
aluminium odpady state,
(nadlewy usuwane kowalne, ciagliwe,
na wydziale dobre przewodniki
odlewni i obrébki ciepta
maszynowej) i elektrycznosci
1010 03 Zgary i zuzle 2500,0 Proces obrébki Skitad: tlenki
odlewnicze ciektego aluminium, skrzepy
(aluminiowe) aluminium na zwigzkéw
wydziale odlewni mineralnych
Wiasciwosci: odpad
staty,
srebrzystoszare,
101008 Rdzenie i formy 140,0 Odpad bedzie Skfad: zeliwo szare,
odlewnicze po powstawat po stal i staliwo bedace
procesie procesie stopami zelaza o
odlewania odlewania (formy réznej zawartosci
uszkodzone, nie wegla
nadajgce sie do
dalszego Wiasciwosci: odpad
wykorzystania lub staty
wycofane
z produkciji)
101099 Inne nie 1,0 Odpad bedzie Sktad: stal bedaca
wymienione powstawat stopem zelaza o
odpady z w trakcie zawartosci wegla do
odlewnictwa metali mechanicznej 2% i sktadnikow
niezelaznych obrobki stopowych
elementow Wiasciwosci: odpad
stalowych staty, szary,
kowalny, ciggliwy
1201 02 Czastki i pyly 600,0 Czastki i pyty Sktad: stopy zelaza
zelaza oraz jego zelaza po obroce | z weglem o roznej
stopow elementow zawartosci wegla
stalowych Wiasciwosci: odpad
stosowanych staty, szary,
w zaktadzie np. kowalny, ciagliwy
kokili
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8. | 12 01 03 | Odpady z toczenia | 5 000,0 Proces Skfad: aluminium,
i pitowania metali powierzchniowej dodatki
niezelaznych obrobki felg uszlachetniajace
Wiasciwosci:
odpady state,
kowalne, ciggliwe,
dobre przewodniki
ciepta
i elektrycznosci
9. | 120115 | Szlamy z obrdbki 130,0 | Proces mokrego Skiad: pyty
metali inne niz odpylania pytéw aluminiowe,
wymienione ze szlifowania na nylonowe
w1201 14 wydziale obrébki | (syntetyczny polimer
mechanicznej | — poliamid) i weglika
krzemu (SiC)
Wiasciwosci: odpad
staty
10. | 120117 Odpady 120,0 Zuzyte szczotki | Sktad: nylon, weglik
poszlifierskie inne grafitowe krzemu, czastki
niz wymienione wykorzystywane | aluminium, wegiel,
w 12 01 16 (zuzyte w ksztattkach Wiasciwosci: odpad
szczotki grafitowe) $ciernych staty
wygtadzarek na
wydziale obrobki
mechanicznej
11. | 1201 21 | Zuzyte materiaty 90,0 Zuzyty materiat | Skiad: stop zelaza
szlifierskie inne niz po piaskowaniu i wegla oraz
wymienione kokili dodatkow
w 12 01 20 (zuzyty stopowych: Cr, Mn,
piasek z zanieczyszczonych :
piaskowania) Si, P:S
Wiasciwosci: odpad
staty
12. | 150101 Opakowania 150,0 Zuzyte Skiad: widkna
z papieru i tektury opakowania po organiczne lub
surowcach roslinne oraz

substancje
niewtdkniste-
wypetniacze
mineralne (kaolin,
weglan wapnia),
kleje, barwniki,
Wiasciwosci: odpad
staty, palny,
przesiakliwy,
bezwonny, o stabym
przewodnictwie
cieplnym, mata

elastycznos¢
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13. | 1501 02 Opakowania 700,0 | Zuzyte przektadki Sktad: polimery
z tworzyw stosowane w syntetyczne (PP,
sztucznych (zuzyte dziale obrobki PE), lub naturalne
przektadki, mechanicznej dla oraz dodatki
fragmenty tasm) zabezpieczenia modyfikujace.
wyrobow Wiasciwosci: odpad
staty, o matej
gestosci wtasciwej
i przewodnosci
ciepta
14. | 150103 Opakowania 350,0 Zniszczone Skiad: celuloza,
z drewna palety drewniane, hemiceluloza,
skrzynie lignina, zywice,
gumy, garbniki,
olejki eteryczne.
Wiasciwosci: odpad
staty, palny, nie
przewodzi pradu,
higroskopijny
15. | 1501 04 Opakowania 200,0 Zuzyte tasmy Skfad: zelazo,
z metali (zuzyte metalowe wegiel, stal, dodatki
tasmy metalowe uzywane do stopowe
i opakowania) wigzania palet Wiasciwosci: odpad
i gasek i opak. po staty, kowalny,
Srodkach niepalny, bezwonny,
malarskich ciggliwy, o dobrym
przewodnictwie
cieplnym
i elektrycznym.
16. | 1501 05 Opakowania Zuzyte Sktad: wtokna
wielomateriatowe 400,0 opakowania po celulozowe ,
surowcach poliestry, PP, PE,
aluminium
wypetniacze,
pigmenty,
Wiasciwosci: odpad
staty,
niejednorodny,
wielobarwny
o wiasciwosciach
uzaleznionych od
skfadu
17. | 16 01 03 Zuzyte opony 2,0 Wymiana opon Skiad: poliamid,

w srodkach
transportu
i wozkach
widtowych

poliester, stal,
wiskoza, siarka,
chlor, tkanina
kordowa

Wiasciwosci: odpad

staty, rozciggliwy,

nienasigkliwy
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18. | 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia 3,0 Odpad beda Skiad: zelazo,
stanowi¢ zuzyte | wegiel, aluminium,
akcesoria miedz, polichlorek
komputerowe winylu, polietylen,
powstajace ebonit, guma,
w wyniku napraw papier, drewno
i konserwaciji Wiasciwosci: odpad
staty, niejednorodny
19. | 16 06 04 | Baterie alkaliczne 0,1 Wymiana Sktad: blacha
z wylaczeniem zuzytych baterii stalowa, masa
16 06 03 czarna
z zawartoscig
metali: litu, kadmu
Wiasciwosci: odpad
staty
20. | 16 11 04 | Oktadziny piecowe | 50,0 Zuzyte Sktad: SiOz, Al203,
i materiaty wypetnienie FeOs, K20,
ogniotrwate piecow, Na20, MgO, TiOz,
Z procesow popekane tygle C..SiC, SiOz; 5i,
metalurgicznych B20s3, Fe20s,
inne niz Wiasciwosci: odpad
wymienione staty
w16 11 03
21. | 1909 05 Nienasycone 5,0 Usuwanie Skiad: zywice
zywice zuzytych zywic | styrenowe, polimery
jonowymienne jonowymiennych akrylowe
Wiasciwosci: odpad
staty
RAZEM 11 531,1
1.9. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:
,labela 8
) Minimalna
Lp. Zrodto emisji Emitor | Rodzaj urzadzenia | sprawnos¢
[%]
Wentylacja odprowadzajgca : :
1. | zanieczyszczenia z oczyszczania | E-5 F"R;g‘%g'/%%wy 90
i piaskowania kokili
5 Kabina malowania Dopalacz
' rozpuszczalnikowego E-19 katalityczny TNV 98
Wentylacja odprowadzajgca Odpylacz
3. zanieczyszczenia z urzadzen E-27 przewatowy typ 90
typu Loeser MB-M-20B
Wentylacja odprowadzajgca
4 zanieczyszczenia z urzadzenia Filtr tkaninowy
' do oczyszczania i piaskowania E-37 MP 50/60 90
kokili
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Wentylacja odprowadzajgca Odpylacz
5. | zanieczyszczenia maszyn typu E-39 przewatowy typ 90
Loser do wykarnczania felg MB-M-20B
; Odpylacz
Oczyszczarka do czyszczenia
6. i piaskowania kot E-59 prﬁgj‘\?‘géyp 90
Kabiny lakieru bezbarwnego DOpaIaCZ.
7 i bazowego , piec lakieru E-24n regeg%rafg(j)ny 98
bezbarwnego T
8 Urzadzenia do lakierowania Dopalacz
" | rozpuszczalnikowego w Lakierni | | E-82 regeneracyjny RTO 97
9 Polerki do wykonywania napraw | Odpylacz polerek
: w pakowni do hali cyklofiltr e
1.10. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:
,labela 13
Symbol Wysokosé ::;s e
Lp. Zrodta Nazwa zrodta hatasu zrodta ;
hatasu [m npt] dzienna | nocna
[h] [h]
Filtr powietrza
(Indukta 55g 160M-2A)
1. P1 Zlokalizowany w budynku L 18 8
LPiaskowni” przy odlewni Nawa |V
Wentylatory dachowe WD40
2. P2 - P16 (szt.15) zlokalizowane na dachu 12 16 8
hali odlewni Nawa 1V
Wentylatory dachowe WD 25
3. P17 - P19 (szt.3) zlokalizowane na dachu 12 16 8
hali odlewni Nawa IV
Wentylatory dachowe JUWENT
4. | P20 +P27 WD 40 (szt.8) zlokalizowane na 12 16 8
dachu budynku Lakierni |
Centrale wentylacyjne BO (25)
5. | P28 + P29 (szt.2) zlokalizowane na dachu 12 16 8
budynku Lakierni |
Centrale wentylacyjne BO(25)-
6. | P30 +P32 | wyk. Ex (szt.3) zlokalizowane na 12 16 8
dachu budynku Lakierni |
Wentylatory dachowe WD-450
7. | P33 +P34 (szt.2) zlokalizowane na dachu 12 16 8
Hali obrobki mechanicznej
Wentylatory dachowe WD-710
8. | P35+P48 (szt.14) zlokalizowane na dachu 12 16 8
Hali obrébki mechanicznej
Centrale nawiewne DAWGN
9. | P49 +P55 (szt.7) zlokalizowane na dachu 12 16 8
Hali obrébki mechanicznej
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10.

P56 + P57

Wentylatory dachowe Uniwersal
WZS315/DAS 160 (szt.2)
zlokalizowane na dachu
Hali obrébki mechanicznej

12

16 8

11.

P58 + P59

Centrale wentylacyjne CPV-1VTS
(szt. 2) zlokalizowane na dachu
Hali obrébki mechanicznej

12

16 8

12.

P60

Centrala wentylacyjna CPV-2VTS
(szt. 1) zlokalizowana na dachu
Hali obrébki mechanicznej

12

16 8

13.

P61

Centrala nawiewne SKN-2 VBW
Clima (szt.1) zlokalizowana na
dachu Hali obrébki mechanicznej

12

16 8

14.

P62 + P63

Wentylatory dachowe WD 25
(szt.2) zlokalizowane na dachu
Hali obrébki mechanicznej

12

16 8

15.

P64 + P65

Wentylatory dachowe WD 25
(szt.2) zlokalizowane na dachu
przybudoéwki socjalno-tech-biur.

12

16 8

16.

P66

Wentylator dachowy WD20
zlokalizowany na dachu
przybudowki socjalno-techniczno-
biurowej

12

16 8

iy

P67 = P9

Wentylatory dachowe JUWENT
WD 16 (szt.3) zlokalizowane na
dachu przybudoéwki socjalno-
techniczno-biurowej

12

16 8

18.

P70 + P72

Wentylatory kanatowe Ventures

Ind.TD 160 (szt.3) zlokalizowane

na dachu przybudowki socjalno-
techniczno-biurowej

12

16 8

19.

P73 + P76

Wyrzutnie centrali CPV-2 VTS
Clima (szt.4) zlokalizowane na
dachu pakowni

12

16 8

20.

P77+ P81

Wentylatory dachowe JUWENT

WD40 (szt.5) zlokalizowane na

dachu przybuddwki technicznej
(przy budynku lakierni)

16 8

21.

P82 + P85

Wentylatory dachowe JUWENT
WD 31,5 (szt.4) zlokalizowane na
dachu Hali obrébki cieplnej

16 8

22.

P86 + P101

Wentylatory dachowe GEA615
(szt.16) zlokalizowane na dachu
budynku odlewni

14

16 8

23.

P102 + P117

Wentylatory dachowe JUWENT
WDE x 40 (szt.16) zlokalizowane
na dachu budynku odlewni

14

16 8

24.

P118 + P132

Wentylatory dachowe WDc-500
(szt.15) zlokalizowane na dachu
odlewni

14

16 8

25.

P133 + P139

Wentylatory dachowe Uniwersal
Das-160 (szt.7) zlokalizowane na
dachu budynku socjalno-
biurowego

16 8

08-1.7222.5.8.2017.DW

Strona 13 z 22




26.

H140 = H141
(2 szt.)

Czerpnie aparatu grzewczo-
wentylacyjnego CKV-6-P (szt.2)
zlokalizowane na dachu budynku
socjalno-biurowego

16 8

27.

P142

Zespot klimatyzacyjny Cabero

zlokalizowany przy potudniowej

fasadzie magazynu wysokiego
sktadowania

16 8

28.

P143

Wentylator chtodni BORA 2500
zlokalizowany na dachu odlewni

nawy lll

13

16 8

29.

P144

Wentylator chtodni BORA1250
zlokalizowany na dachu odlewni
nawy IV

16 8

30.

P145 + P148

Wentylatory dachowe WZk -
400/DAK250 (4 szt.) zlokalizowane
na dachu Hali obrébki mech.

12

16 8

31.

P149 + P150

Wentylatory dachowe WZk -315/
Das 160 (2 szt.) zlokalizowane na
dachu Hali obrébki mechanicznej

12

16 8

32.

P151 + P152

Wyrzutnie wentylacyjne
WAPAV45 (2 szt.) zlokalizowane
na dachu Hali obrébki
mechanicznej

12

16 8

33.

P153

Wieza chtodnicza typu TMA-08-55
DESCA zlokalizowana przy rogu
Hali obrébki cieplnej

16 8

34.

P154

Centrala nawiewno-wywiewna
AF-40 FRAPOL

12

16 8

35.

P155

Centrala nawiewno-wywiewna
AF-30 FRAPOL na dachu
Lakierni Il

12

16 8

36.

P156-P157
(2 szt.)

Centrale nawiewno-wywiewne
VS-650-L/R-PHC VTS na
dachu Lakierni Il

12

16 8

37.

P158-P160
(3 szt.)

Centrale nawiewne
AF-70 FRAPOL na dachu
Lakierni I

12

16 8

38.

P161

Centrala nawiewna
AF-10D FRAPOL na dachu
Lakierni Il

12

16 8

39.

P162

Wentylator dachowy
CDVA-450/45/1400 Venture
Industries na dachu Lakierni Il

12

16 8

40.

P163

Wentylator dachowy
FC-454T Danfoss na dachu
Lakierni Il

12

16 8

41.

P164

Centrala nawiewna VS-55-L-
HC, VTS na dachu Lakierni Il

12

16 8
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Wentylator dachowy
42. P165 FC-ATX-454T Danfoss na 12 16
dachu Lakierni Il
Centrala nawiewno-wywiewna
43. P166 VS-75-R-PH, VTS na dachu 12 16
Lakierni Il
Centrala nawiewno-wywiewna
44, P167 VS-75-L-PH, VTS na dachu 12 16
Lakierni Il
Wentylator dachowy
45. P168 FC-254T Danfoss na dachu 12 16
Lakierni |l
Wentylatory dachowe
46. P1(395-2Pt1)70 FC-716T Danfoss na dachu 12 16
? Lakierni Il
3 Wentylatory dachowe
47. P1(?31szpt1)73 REA-202M Danfoss na dachu 12 16
] Lakierni Il
Agregat wody lodowej
48. P174 TMA-2A550A EC na dachu 12 16 8
Lakierni Il
Agregat wody lodowej
49. P175 TMA-3A960A EC na dachu 12 16
Lakierni Il
Agregat wody lodowej
50. P176 AQL-R410A BLN 20 na dachu 12 16 8
Lakierni Il
51. PlaT Dopalacz regeneracyjny RTO 1 16 8
1.11. Tabela 14 otrzymuje brzmienie:
.Jabela 14
Czas pracy
Symbol - Wysokos¢ P
Lp. | 2. Lokalizacja ora Pora
zrodia l [m] dzienna | nocna
[h] [h]
) Hala produkcyjna
1 | B (odlewnia — Nawa I-111) 1% 16 8
) Hala produkcyjna
= B (obrébka mechaniczna) 12 16 8
3, B-3 Lakiernia | 12 16 8
4. B-4 Pakownia 12 16 8
5. B-5 Hala obrébki cieplnej 12 16 8
6. B-6 Sprezarkownia 8 16 8
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] Magazyn wysokiego
% B-7 sktadowania 18 18 8
B-8 Odlewnia (Nawa IV) 12 16 8
Hala obrobki
B9 | mechanicznej Il (HOM) 12 16 8
Hala obrébki cielnej Il
10. B-10 (HOC) 10 16 8
11. B-11 Lakiernia I 12 16 8
12, B-12 SpreZarkow_ma w budynku 18 16 8
Lakierni Il
13. B-13 Hala polerek 10 16 8
1.12. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:
» 1abela 15
Lp. | Maksymalny poziom zuzycia wody Pobor wody [m?/rok]
1. Chtodzenie 110 000
2. Potrzeby technologiczne 185 000
RAZEM 295 000
1.13. Tabela 16 otrzymuje brzmienie:
,labela 16
Lp. Rodzaj surowca Jednostka Maks_y m:':llne
zuzycie
1. | Olej napedowy dm3/rok 68 000
2. | Gaz ziemny m3/rok 20 000 000
3. | Gaz plynny Mg/rok 320
4. | Aluminium Mg/rok 100 000
5. | Zaprawa tytanowa Mg/rok 300
6 Surowce zawierajgce LZO w Mg/rok 986,00
" | tym LZO Mg/rok 383,00
I.14. Tabela 17 otrzymuje brzmienie:
, Tabela 17
Lp. Maksymalne zuzycie energii elektrycznej MWh/rok
1. Topienie metalu 4 000 000
2, Odlewanie felg 51 000 000
i Obrobka cieplna 7 400 000
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4. Obrébka mechaniczna i wykonczeniowa felg 26 000 000
B, Obrébka mechaniczna polery 6 300 000
6. Lakierowanie felg 15 300 000

RAZEM 110 000 000

ll. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian

Uzasadnienie

Pismem z dnia 4 stycznia 2016r., UNIWHEELS Production (Poland)
Sp. z 0. 0., obecnie SUPERIOR INDUSTRIES Production (Poland) Sp. z o. o,
ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola wystapita z wnioskiem o zmiane
Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 marca 2007r., znak: SR.IV-6618-28/1/06
zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego 2z dnia
19 lipca 2010r. znak: RS.VI-7660/43-3/08, z dnia 28 wrzesnia 2012r., znak:
0S-1.7222.23.3.2012.DW, z dnia 23 lipca 2013r., znak: 0S-1.7222.12.1.2013.DW,
z dnia 3 wrzesnia 2014r., znak: 0S-1.7222.43.4.2014.DW i z dnia 3 grudnia 2014r.,
znak: 0S-1.7222.43.13.2014.DW, z dnia 18 marca 2015r., znak: OS-1.7222.43.11.
2014.DW i z dnia 29 wrzes$nia 2016r., znak: OS-1.7222.3.1.2016.DW udzielajacej
UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450
Stalowa Wola, REGON 830483450, NIP 8652215995 (wczesniej ATS Stahlschmidt
& Maiworm Sp. z o. o. w Stalowej Woli, REGON 012349160), pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji samochodowych felg
aluminiowych o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 110 000 Mg/rok wraz
z instalacja lakierni o zuzyciu rozpuszczalnikdw organicznych 383 Mg/rok - Zaktad
nr 2.

Whiosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
0 dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku i jego ochronie pod
numerem 844/2017.

Eksploatowane instalacje klasyfikujg sie zgodnie z ust. 2 pkt 6 i ust. 6 pkt 9
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci do
instalacji do topienia, tgcznie ze stapianiem metali niezelaznych, w tym produktow
z odzysku, Ilub odlewania metali niezelaznych, o0 zdolnosci produkcyjnej
przekraczajgcej 4 tony wytopu na dobe dla otowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na
dobe dla pozostatych metali.
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Instalacje zaliczane sg zgodnie z § 2 ust.1 pkt 14 i § 3 ust.1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewziec
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko do przedsiewzie¢ mogacych
zawsze znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony s$rodowiska witasciwym
w sprawie jest marszatek wojewddztwa.

Pismem z dnia 3 pazdziernika 2017r., znak: 0OS-.7222.5.8.2017.DW
zawiadomiono o0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalaciji.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy Pos wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia
3 pazdziernika 2017r., znak: OS-1.7222.5.8.2017.DW.

Przedmiotem wniosku sg zmiany organizacyjne zwigzane z wymiana,
likwidacja i zainstalowaniem piecow topialnych, zainstalowanie urzgdzen
pomocniczych (myjki i wyparki) i urzgdzen ochrony powietrza (odpylacz polerek
i dopalacz LZO) oraz wydtuzenie czasu pracy emitoréw i weryfikacja zuzycia gazu
ziemnego i wody. Do wniosku dotgczona zostata decyzja o $Srodowiskowych
uwarunkowaniach wydane przez Prezydenta Miasta Stalowa Wola: z dnia
21 lipca 2014r, znak: GK.6220.7-72014.GOSI|.

Ponadto w toku prowadzonego postepowania w wyniku zmian wtasnosciowych
w Spoétce nastgpita zmiana nazwy prowadzacego instalacje.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany
nie beda powodowaé znaczacego zwiekszenia oddziatywania instalacji na
Srodowisko i nie mieszczg sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej
w art. 214 ust. 3 i art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po szczegdtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg uznano, ze
nie spetnia ona wszystkich wymogow art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
i wymaga uzupetnienia w szczegdlnosci emisji hatasu do $rodowiska oraz
gospodarki wodno-Sciekowej. W szczegdllnosci nalezato przedstawi¢ analize
oddziatywania akustycznego instalacji IPPC po zmianie na tereny objete ochrong
przed hatasem lub wykaza¢, ze wprowadzone zmiany nie bedg wptywac na wzrost
oddziatywania akustycznego instalacji. Ponadto zgodnie z art. 184 ust. 2 pkt 8
ustawy Pos$ dotaczy¢ nalezato aktualny bilans masowy wykorzystywanych
materiatéw, surowcow i paliw istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony
srodowisko. W zwigzku z czym postanowieniami z dnia 12 pazdziernika 2017r.,
znak: 0S-1.7222.5.8.2017.DW i z dnia 20 listopada 2017r., znak: OS-
1.7222.5.8.2017.DW wezwano Spétke do uzupetnienia wniosku. Stosowne
uzupetnienia zostaty przedstawione przy pismach z dnia 14 listopada 2017r., znak:
UPP Z1/1331/2017, z dnia 2 marca 2018r., znak: UPP Z2/531/2018 z dnia
26 lipca 2018r., znak: W/1009/18 i z dnia 8 sierpnia 2018r., znak: W/1099.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spétke uzupetnien uznano, ze
wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Prowadzacy instalacje dostosowujgc zakres prowadzonej dziatalnosci do
aktualnych potrzeb rynku wprowadzit zmiany w zakresie rodzajow i sposobdéw
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obrobki wytwarzanych produktéw, zainstalowane zostaly rowniez urzadzenia
ochrony powietrza.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami zmniejszeniu ulegta emisja miedzi
0 60 %, manganu o 16,7 %, niklu o 64,5 %, cynku o 76,92 %, chromu o 38,9 %,
tytanu o 12, weglowodorow alifatycznych o 66,7%% nastagpit natomiast niewielki
wzrost wartoéci dopuszczalnych emisji pozostatych zanieczyszczen w tym: pytu
ogbétem o 14,6%, dwutlenku siarki o 1,8 %, tlenkdw azotu o 12,7 %, tlenku wegla
o 1,05 %, warto$¢ emisji LZO pozostata na niezmienionym poziomie. Zgodnie z art.
202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslono wielkos¢
dopuszczalnej emisji pytow i gazéw do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. Aktualnie emisja zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z instalacji zostata zweryfikowana w oparciu o wykonywane pomiary
emisji i planowane zmiany w instalacji.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza nie spowoduje
przekroczenia wartosci dopuszczalnych okreSlonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw
niektérych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczenia wartosci
odniesienia okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji
w powietrzu.

Przedmiotem dziatalnosci Zakladu sg réwniez procesy powierzchniowej obrobki
w liniach do malowania lakierami rozpuszczalnikowymi i wodorozcienczalnymi
lakierami akrylowymi, co wigze sie z odprowadzaniem do powietrza zanieczyszczen
z urzgdzen, w ktérych zachodza procesy zwigzane ze zuzyciem lotnych zwigzkow
organicznych (LZO). Ze wzgledu na zuzycie LZO powyzej 15 Mg/rok Zaktad jest
zobowigzany do dotrzymania standardéw emisyjnych okreslonych w zatgczniku
nr 10 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalaciji, zrodet spalania paliw
oraz urzadzen spalania lub wspdtspalania odpadéw (Dz.U. z 2018r., poz. 680).

Ponadto na terenie Zaktadu nr 2 eksploatowane sg zrédta energetycznego
spalania paliw o tgcznej nominalnej mocy cieplnej ponizej 15,0 MW, opalane
gazem ziemnym, ktére nie wymagajg pozwolenia wedtug zapisow rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow, w ktorych
wprowadzanie gazéw lub pyldow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
(Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881), natomiast wymagaja zgtoszenia wedtug zapisow
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow
instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 880).
W zwigzku z zainstalowaniem nowego kotta gazowego o mocy 1,5 MW konieczna
bedzie aktualizacja zgtoszenia.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony $rodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazow
lub pytéw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane
na wszystkich emitorach.
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W celu kontroli eksploataciji instalacji prowadzacy instalacje zobowigzany jest
do wykonywania pomiarow wielkosci emisji substancji zanieczyszczajacych
wprowadzanych do powietrza. Pomiary emisji zanieczyszczehh do $rodowiska
nalezy wykonywac¢ dostepnymi metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest
ponizej dopuszczalnego poziomu emisiji.

Ponadto na prowadzacym instalacie ciazg obowigzki wynikajgce
bezposrednio z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréow wielkosci emisji oraz
pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz.U. 2014 poz. 1542), dotyczgce wykonywania
okresowych pomiaréw emisji do powietrza lotnych zwigzkéw organicznych (LZO)
w przypadku emitorow gdzie zastosowano urzgdzenia ograniczajgce wielko$é
emisji LZO. Zakres, metodyke oraz czasokres prowadzania pomiaréw okreslajg
wymogi tego rozporzadzenia.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy — Prawo ochrony
srodowiska, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpaddw.
W  niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegbinych rodzajow
wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz sposéb
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. W zwigzku z wprowadzonymi zmianami
w instalacji w obecnym pozwoleniu zwigkszeniu ulegly ilosci wytwarzanych
odpadow niebezpiecznych o 2,7 %, innych niz niebezpieczne 0 6,9 %.

Odpady, ktorych powstaniu nie da sie zapobiec, bedg gromadzone

w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem warunkéw atmosferycznych
I magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie zaktadu, zabezpieczonych
przed dostgpem os6b postronnych, a nastepnie przekazywane bedg firmom
prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia.
Prowadzona bedzie jakosciowa i ilosciowa ewidencja wytwarzanych odpadow
wedfug wzorow dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

Przedstawiony przez Wnioskodawce sposéb postepowania z odpadami jest
zgodny =z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy
o odpadach oraz aktow wykonawczych i nie bedzie stwarzat zagrozenia dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociggowo-kanalizacyjnych.
Pobor wody nastgpuje z sieci wodociggowej HSW - Wodociagi Sp. z o. o.
w Stalowej Woli. Scieki przemystowe, bytowe oraz wody opadowo-roztopowe
wprowadzane sg w mieszaninie dwoma przytaczami oddzielnie dla Lakierni Il
i pozostatej czesci Zaktadu nr 2 do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wiasnoscia
innego podmiotu. W instalacji odlewni nie powstajg $cieki przemystowe w tym
zawierajgce substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego. W umowie
cywilno-prawnej dotyczacej warunkéw poboru wody oraz odprowadzania $ciekéw

085-1.7222.5.8.2017.DW Strona 20 z 22



zostaly okreslone wartosci dopuszczalnych stezen zanieczyszczen w $ciekach
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych. Ustalajgc warunki poboru wody
oparto si¢ na warunkach umowy cywilno-prawnej, zawartej przez prowadzgcego
instalacje z wtascicielem sieci wodociggowej i urzgdzen kanalizacyjnych, tj. z HSW
Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli. Scieki powstajgce w malarniach Zaktadu
przed wprowadzeniem do urzadzen kanalizacyjnych HSW Wodociagi Sp. z o.0. s3
0Czyszczane w oczyszczalni. Natomiast wody opadowe z terendw przemystowych
oczyszczane sg z substancji ropopochodnych w separatorach i po oczyszczeniu
wprowadzane do kanalizacji. W zwiazku ze zmianami w procesie produkcyjnym
sumaryczna ilos¢ wykorzystywanej wody zwigkszy sie 0 44 %, tym samym wzro$nie
ilos¢ odprowadzanych sciekéw do kanalizaciji.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska zweryfikowano parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy zrodet hatasu
w ciagu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$é emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi  poziomami hatasu poza terenem Zaktadu,
wyrazonymi wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla
terenébw objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z wykonanych
| przedstawionych we wniosku pomiaréw wynika, ze instalacja nie spowoduje
przekroczen wartosci dopuszczalnych pozioméw okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu wykonywane beda zgodnie
z metodyky referencyjng wynikajgcg z obowigzujacych przepiséw szczegéinych
i Polskich Norm, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci pomiarow w ustalonych
w pozwoleniu punktach referencyjnych.

W instalacjach zmienione =zostaly * réwniez ilosci oraz rodzaje
wykorzystywanych: energii elektrycznej i gazu ziemnego co jest zwigzane
z zainstalowaniem nowych urzadzen oraz zmian w technologii.

Wykorzystywane w instalacji substancje powodujgce ryzyko, zdefiniowane
w art. 3 pkt 37a ustawy Pos, nie uleglty zmianie.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku, z czym nie okreslono sposobow ograniczania tych
oddziatywan.

Przeprowadzona analiza spetnienia wymagan Najlepszej Dostepnej Techniki
wskazuje, ze zastosowane rozwigzania techniczne beda spetnia¢ wymogi zawarte
w dokumentach referencyjnych. W Spdice funkcjonuje System Zarzadzania
Srodowiskowego zgodny z normg ISO14001 i System Zarzadzania Jakoscig ISO
TS 16949, co zapewnia ciagly nadzér, w tym takze nad cafoksztattem oddziatywan
na Srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacje beda spetnia¢c wymogi
prawne w zakresie emisji gazéw i pylow do powietrza, emisji $ciekow do wod
i hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie
zmian modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do Srodowiska oraz spefnienia
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wymagan dokumentéw referencyjnych ustalono, ze zachowane bedg standardy
jakosci érodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie
zmienig ustalen dotyczacych spetnienia wymogoéw  wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207
ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Zachowane sa rowniez standardy jakosci srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155 ustawg
Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak
w sentencji decyzji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co
do zebranych materiatow.

Pouczenie

1.0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra  Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewoddztwa
Podkarpackiego. Z  dniem  doreczenia Marszatkowi  Wojewodziwa
Podkarpackiego oéwiadczenia o zrzeczeniu sig¢ prawa do wniesienia odwotania
niniejsza decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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